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ANIONISCH-STABILISIERTE LATEX- ZUSAMMENSETZUNG 



PrioritSt: 10. August 1973 / USA / Ser.No. 387 412 



Diese Erfindung betrifft eine anionisch-stabilisierte 
- Latex-Zusammensetzung und die Verwendung dieser Zu- 
sammensetzung als Riickseite fiir ein Textilerzeugnis 
oder einen Teppich. 

Der Latex nach der Erfindung ist dadurch gekennzeich- 
net, dass er ein quaternisiertes Epihalohydrinpolyme- 
res mit einem Molgewicht von 120 bis 200 000 und einen 
Quaternarisierungsgrad von 50 bis 100 Mol% enthalt. 
Das quaternisierte Polymere liegt in der Zusammenset- 
zung in einer ausreichenden Menge vor, um den spezi- 
fischen elektrischen Widerstand der Zusammensetzung pro 
Volumeneinheit nennenswert zu reduzieren. 

Aufgrund dieser Stabilisierung zeichnen sich die Lati- 
ceu nach der Erfindung durch eine ausgezeichnete elek- 
trische Leitfahigkeit aus und besitzen dariiberhinaus 
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auch eine gute Lagerbestandigkeit iiber einen langen 
Zeitraum, zum Beispiel fiir mindestens 8 Stunden. Fer- 
ner haben sie Brookf ield-Viskositaten unterhalb 18 000 cp 
bei Raumteraperatur unter Verwendung einer Nr. 5 Spindel 
bei 20 Umdrehungen pro Minute. In dieser Hinsicht unter- 
scheiden sich die neuen Latex-Zusammensetzungen wesent- 
lich von bekannten Latex-Zusammensetzungen, die katio- 
nische organische Polymere enthalten. Vorteilhaft ist 
ferner, dass die elektrischen Latices nach der Erfindung 
an im wesentlichen alien Textilien gut haften, sich bei 
dauernder Beanspruchung gut tragen und im wesentlichen 
geruchsfrei sind. Von besonderem Interesse ist die Ver- 
wendung dieser Latices zur Behandlung der Riickseite 
von Textilien oder Teppichen, zum Beispiel zum Verbin- 
den der Riickseite dieser Materialien mit einer Unter- 
lage (scrim). 

Die elektrisch leitenden Latices nach der Erfindung 
sind ausserdem fiir das Beschichten und Impragnieren 
von Papier, Textilien und anderen Substraten, wie Holz 
•oder Kunststoff, geeignet. 

Unter "anionisch stabilisiertem Latex" wird eine anio- 
nisch stabilisierte wassrige koiloidale Dispersion 
eines festen thermoplastischen organischen Additionspoly- 
meren verstanden, bei der die Polymerteilchen eine nega- 
tive elektrische Ladung besitzen, die sich'dadurch nach- 
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weisen lasst, dass die Teilchen elektrophoretisch von 
der Anode einer elektrolytischen Zelle angezogen werden. 
Es ist dabei unwesentlich, ob diese Ladung von einem 
polymerisierbaren anionischen Monomeren, einem adsor- 
bierten anionischen Emulgator, einem reaktionsfahigen 
Katalysator, einer Kombination dieser Ursachen oder 
aus einer anderen Quelle herriihrt. Die Herstellung von 
anionisch stabilisierten Latices und die dafiir verwen- 
deten polymerisierbaren ungesattigten Monomeren, wassri- 
gen Polymerisationsmedien, Katalysatoren, Emulgatoren 
und Arbeitsweisen sind allgemein bekannt. Zur Erlau- 
terung wird ohne Beschrankung darauf auf das Buch 
"Polymer Processes" von Calvin E. Schildknecht (1956), 
insbesondere Kapitel IV "Polymerizations in Emulsion", 
bearbeitet von H. Leverne Williams verwiesen. In Tabelle 
II dieser Verof fentlichung sind verschiedene Arten von 
Monomeren angefiihrt, die allein zu Homopolymeren oder 
in Mischung zu Copolymeren polynierisiert werden konnen. 
In diesem Buch und auch in anderen verschiedenen Veroffent- 
lichungen sind verschiedene anionische Emulgatoren, Kata- 
lysatoren und Katalysatoraktivatoren, Ketteniibertragungs- 
mittel und Verfahtensarten angegeben. Ausserdem wird 
noch bezug genommen auf das Biich von F. A, Bovey et al 
"Emulsion Polymerization" (1955), 

Von besonderem Interesse sind bei der Erfindung Latices 
von vinylaromatischen Polymeren, wie zum Beispiel von 
Polymeren von Styrol, substituierten Styrolen, wie ar- 
Brom- und ar-Chlorstyrol, OC -Methyl styrol, ar-t-Butyl- 
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styrol, Vinylnaphthalin und anderen carbocyclischen aro- 
matischen Monovinylidenmonomeren. Der Ausdruck "vinyl - 
aromatische Polymere" schliesst Homopolymere und Copoly- 
mere mit anderen athylenisch ungesattigten Monomeren ein, 
insbesondere Copolymere mit konjugierten Dienen, wie 
Butadien und Isopren. Von besonderem Interesse sind 
die Latices aus Styrolbutadiencopolymeren, die bis zu 
5 Gew%, bezogen auf das Gewicht des Copolyraeren, einer 
athylenisch ungesattigten Carbonsaure einpolymerisiert 
enthalten, wobei als Beispiele fur solche Sauren Acryl- 
saure, Itakonsaure, Maleinsaure und Methacrylsaure ge- 
nannt seien. 



Die quaternaren Epihalohydrinpolymeren nach der Erfin- 
dung entsprechen bevorzugt der Formel: 



CH 2 J 
R--N-R- 



in der R^^ Wasserstoff oder der Rest eines organischen 
Initiators mit aktivem Wasserstoff ist, R^t R 3 und R ^ 
individuell ein Alkyl mit 1 bis 2 Kohlenstof fatomen 
und ( c n H2 n 0)y H s i n d, wobei y 1 ist und n eine ganze 
Zahl von 1 bis 3 ist, R 5 Wasserstoff, Alkyl, Haloalkyl 
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oder Aminoalkyl ist, a eine ganze Zahl von 1 bis 2000 
1st, b eine ganze Zahl von 0 bis 1000 ist, c eine ganze 
Zahl von 1 bis 4 ist, d eine ganze Zahl von 1 bis 2000 
ist, e eine ganze Zahl von 1 bis 8 ist und X ein Anion, 
bevorzugt ein Halogen, wie Chlor, Brom und Jod ist. 
Besonders bevorzugt ist X Chlor, R 1 Wasserstoff, R 2 , 
und R^ Meth yl, R,. Wasserstoff oder Halomethyl, 
a 1 bis 20, b 0 bis 10, c 1 bis 2, . d 1 bis 5 und 
e 1 oder 2. 

Als spezifische Beispiele fiir R^ seien genannt: Wasser- 
stoff und die Reste von aliphatischen einwertigen und 
raehrwertigen Alkoholen, wie Methanol, Athanol, 2-Buta- 
nol, l-0ctanol, Athylenglykol, Propylenglykol und 
1,3-Butandiol und Glycerin; Alkoholather, wie Athylen- 
glykolmonomethylather; Polyather mit endstandiger Hy- 
droxylgruppe, wie Polyathylenglykole und Polypropylen- 
glykole; und einwertige und raehrwertige Phenole, wie 
Phenolresorzin und Hydrochinon* Wenn R^ der Rest eines 
Initiators mit aktivem Wasserstoff ist, ist R^ an 



-j- (CH..CH0)- MCH 2 ) c CH0-j g-V-y 



R 5 



durch -C-0 gebunden, wobei -C- ein Teil von R. ist, 
• * 1* 1 
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Spezifische Beispiele fur R 2 , und R^ sind Methyl, 
Xthyl und Hydroxyathyl . Spezifische Beispiele fur R^ 
sind Wasserstoff, Methyl, Athyl, Propyl, Butyl, Halo- 
methyl und Haloathyl. 

Diese quaternaren Epihalohydrinpolymeren las sen sich 
in einfacher Weise durch Umsetzung von Epihalohydrin- 
polymeren mit einem Trialkylamin oder einem Tri(hy- 
droxyalkyl)amin herstellen. Der Ausdruck Epihalohydrin- 
polymere umfasst bei der vorliegenden Erfindung sowohl 
Homopolymere als auch Copolyraere von Epihalohydrinen. 
Diese Polymeren sind bei der Erfindung zu 50 bis 100 
Mol% quaternisiert, wobei ein Quaternisierungsgrad von 
80 bis 100 Mol% bevorzugt ist. Eine 100 Mol%ige Sub- 
stitution der quaternaren Addukte bedeutet, dass alle 
wiederkehrenden Monoraereinheiten des Epihalohydrinpoly- 
meren ein quaternares Addukt besitzen. Durch Unter- 
suchung der teilweise quaternisierten Epihalohydrin- 
polymeren wurde f estgestellt, dass, wenn der Quater- 
nisierungsgrad unterhalb von 50 Mol% liegt, die elek- 
trische Leitfahigkeit des anionisch-stabilisierten 
Latex nicht ausreichend ist, ura den industriellen 
Anforderungen fur einen elektrisch leitenden Latex 
zu entsprechen. 

Zur Herstellung der quaternisierten Epihalohydrinpoly- 
meren mit dem gewiinschten Molekulargewicht von 120 bis 
200 000, bevorzugt 120 bis 2000, ist es zuerst erfor- 
derlich, ein Epihalohydrinpolymeres von geeignetem Mo- 

509808/1109 



€9 €02437327 

- 7 - 

lekulargewicht als Ausgangsstof f zu verwenden. Polyepi- 
halohydrine rait einem Mo lekulargewicht von 90 bis 160 000, 
beyorzugt 90 bis 1600, werden bevorzugt als Ausgangsstof fe 
bei dieser Erfindung verwendet. Zur Quaternisierung wird 
vorzugsweise Triraethylamin benutzt. Es konnen jedoch auch 
andere Amine, wie Triathylarain, Methyldiathylamin, Hydroxyathyl- 
diathylamin und Mischungen solcher Amine mit gutem Erfolg 
verwendet werden. 

Das quaternisierte Epihalohydrinpolymere wird vorzugsweise 
hergestellt, indem man das Epihalohydrinpolymere in Gegen- 
wart von kleinen Mengen von Wasser mit dem ausgewahlten 
tertiaren Amin umsetzt. Die Reaktion wird zweckraassiger- 
weise in einer S ticks to ffatmosphare bei Temperaturen im 
Bereich von 50 bis 120°C durchgef iihrt . 

Bei vorteilhaf ten Ausfuhrungsformen der Erfindung wird 
das quaternisierte Epihalohydrinpolymere dem Latex vor- 
teilhaf terweise in Form einer wassrigen Losung, die 40 
bis 60 Gew% des quaternisierten Polyraeren enthalt, zuge- 
geben. Das quaternisierte Polymere kann zugegeben werden, 
bevor oder nachdem der Fiillstoff , zum Beispiel Kalzium- 
carbonat, eingebracht worden ist. Das quaternisierte Poly- 
mere sollte der Latexformulierung vor der Zugabe von 
Verdickern beigefiigt werden, wobei als Verdicker die 
iiblichen Verdicker fur anionisch-stabilisierte Latices 
verwendet werden, zum Beispiel Natriumpolyacrylat. Wah- 
rend der Zugabe des quaternisierten Polymeren zu der 
Latex- oder Latex/Fuller-Forraulierung ist es wunschens- 
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wert, die Latex- oder Latex/Fiiller-Formulierung hef- 
tig zu riihren. Die Konzentration des quaternisierten 
Polymeren in der wassrigen Losung, der Prozentgehalt 
an Feststoffen des anionisch-stabilisierten Latex und 
die Konzentration des Fullers sind nicht erfindungs- 
wesentlich und konnen infolgedessen in gleicher Weise 
schwanken wie bei den ublichen Formulierungen. 

Ein Vorteil dieser Erfindung gegenuber den bekannten 
Verfahren besteht darin, dass das Mischen des quater- 
nisierten Polyepihalohydrins mit dem Latex und dem 
Fuller ohne eine nennenswerte Erhdhung der Viskositat 
der entstehenden Zusammensetzung moglich ist. Das 
Mischen dieser Materialien kann in einfacher Weise in 
ublichen Mischvorrichtungen, zum Beispiel durch Riihrer, 
Pumpen und Homogenisatoren erreicht werden. Die Misch- 
temperatur ist nicht kritisch und liegt in der Regel 
bei oder in der Nahe von Raumtemperatur. 

Vorteilhafterweise wird das quaternisierte Polyepihylo- 
hydrin in dem anionisch-stabilisierten Latex in Mengen 
von 2 bis 50 Gewichtsteilen (Trockengewicht) auf ein- 
hundert Gewichtsteile (Trockengewicht) des Latexpoly- 
meren kombiniert, wobei 4 bis 13 Gewichtsteile des 
quaternisierten Polyepihalohydrins bevorzugt sind. Es 
1st dabei aber zu berucksichtigen, dass der Quaterni- 
sierungsgrad des Polyepihalohydrins einen Einfluss auf 
die bevorzugten Mengen des Polyepihalohydrins hat. So 
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kann zum Beispiel 100%ig quaternisiertes Polyepichlor- 
hydrin in geringeren Mengen verwendet werden als Poly- 
epichlorhydrin, das nur zu 50 Mol% quaternisiert ist. 

In Fallen, bei denen das quaternisierte Epihalohydrin- 
polymere ein Molekulargewicht von 120 bis 2000 hat, sind 
keine besonderen Vorsichtsmassnahmen beim Kombinieren 
des Polymeren mit dem Latex erforderlich. Man erhSlt 
dabei ohne weiteres eine Zusammensetzung, die eine La- 
gerbestandigkeit fiir einen Zeitraum von mindestens 3 
Tagen, bevorzugt mindestens 7 Tagen, hat. In derartigen 
Fallen kann das Polymere und der Latex in beliebiger 
Reihenfolge kombiniert werden und die anderen Bestand- 
teile, wie Fullstoffe, kSnnen vor oder nach der Kombi- 
nation des Latex mit dem quaternisierten Epihalohydrin- 
polymeren zugegeben werden. Wenn das Molekulargewicht 
des quaternisierten Epihalohydrinpolymeren aber 2000 
bis 200 000 betragt, ist es fur die Herstellung einer 
lagerbestandigen Zusammensetzung vorteilhaft, ein was- 
serlosliches einwertiges anorganisches Salz, wie ein 
Alkalihalogenid oder ein Salz einer organischen Saure, 
wie ein Alkali- oder Ammoniumcarboxylat, zu dem Latex 
oder zu dem quaternisierten Polymeren vor der Kombina- 
tion des Latex mit dem quaternisierten Epihalohydrin- 
polymeren zuzugeben. Ausserdem sollte in solchen Fal- 
len der Fullstoff erst zugegeben werden, nachdem man 
das Salz in die Zusammensetzung eingebracht hat. Wenn 
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ein anorganisches Oder organisches Salz verwendet wird, 
so bentttzt man es in der Kegel in Mengen von 0,5 bis 20 
Gewichtsteilen (Trockengewicht) auf 100 Teile (Trocken- 
gewicht) der Latexpolymerfeststof fe, wobei 0,5 bis 8 
Trockengewichtsteile des Salzes bevorzugt sind. Wenn 
ein Salz verwendet wird, ist es vorteilhaft, dera Latex 
vor der Kombination mit dem quaternisierten Polymeren 
relativ kleine Mengen eines nicht ionischen oberflachen- 
aktiven Mittels zuzugeben. Bevorzugt werden derartige 
oberflSchenaktive Mittel in Mengen von 0,1 bis 1 Trok- 
kengewichtsteil auf 100 Trockengewichtsteile der Latex- 
polymerfeststof fe verwendet. 

Geeignete anorganische Salze sind beispielsweise die 
"Alkalihalogenide, wie Natriumchiorid, Kaliumchlorid, 
Natriumbromid und Kaliumiodid. 



Beispiele fiir geeignete organische Salze sind Ammonium- 
oxalat, Ammoniumacetat, Natriumacetat und Kaliumacetat. 



Geeignete nicht-ionische oberf lachenaktive Mittel sind 
beispielsweise Nonylphenoxypoly(athylenoxy)athanol, die 
Athylenglykolpolyather, die Fettsaureester von inehr- 
wertigen Alkoholen und andere ahnliche Mittel, wie sie 
zum Beispiel in dem Buch von Becher "Emulsions: Theory 
and Practice", 2nd Ed., Reinhold Publishing Corp., New 
York, 221 - 225 (1965) aufgefiihrt sind. 
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Bei der iiblichen Durchfuhrung der vorliegenden Erfindung 
enthalt die bevorzugt zur Beschichtung der Riickseite von 
Teppichen verwendete Latex-Zusammensetzung in der Regel 
eine ubliche Menge eines Fulls toff es, wie Kalziumcarbonat, 
Ton, Titandioxid und dergleichen, wobei Kalziumcarbonat 
unter solchen Fulls toff en bevorzugt 1st. Im allgemeinen 
liegen die Fiillstof fmengen im Bereich von 100 bis 450 
Trockengewichtsteilen auf 100 Trockengewichtsteile des 
Latex, 

Nach der Zugabe dieser Bestandteile zu der Latexzusammen- 
setzung ist es im allgemeinen wiinschenswert, die Visko- 
sitat der Zusammensetzung auf einen Wert zu erhohen, 
der fiir die besondere Anwendung geeignet ist, Dazu 
gibt man in der Regel ubliche Verdickungsmittel zu, 
wie zum Beispiel Natrium- oder Kaliumpolyacrylat, Na- 
trituncarboxymethylcellulose oder Kasein. 

Ausser den genannten Salzen, Fiillstoffen, Verdickungs- 
mitteln und oberf lachenaktiven Mitteln konnen auch noch 
andere Zusatzstoffe mit verwendet werden, die in Latex- 
forraulierungen iiblich sind, wie zum Beispiel Puffer und 
andere Mittel zur Einstellung des pH-Wertes. Vorteilhaf- 
terweise werden solche Bestandteile dem Latex vor der 
Kombination mit dem quaternisierten Polyepihalohydrin 
zugegeben. 
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Die erhaltenen elektrisch leitenden Latexzusammen- 
setzungen konnen in einfacher Weise als Schicht auf 
ein Substrat aufgetragen, ausgehartet und daxm durch 
iibliche Massnahmen getrocknet werden. Bei einer bevor- 
zugten Ausfiihrungsform enthalt die elektrisch lei- 
tende Latex-Zusaramensetzung auf trockener Basis 
20 bis 35 Gew% der Latex-Polymerfeststof fe und 62 
bis 79 Gew% an Fiillstoffen, wie Kalziumcarbonat, 1 bis 
3 Gew% quaternisiertes Polyepichlorhydrin und eine aus- 
reichende Menge eines Verdickungsmittels, urn die ge- 
wiinschte Viskosit&t zu erreichen, die zum Beispiel 
fur die Beschichtung der Rtickseite von Teppichen bei 
6000 bis 15000 Cp bei Umgebungstemperaturen liegt, 
wobei zur Messung der Viskositat eine Nr. 5 Spindel 
bei 20 Umdrehungen pro Minute verwendet wird. Diese 
Zusammensetzung wird als eine wSssrige Dispersion mit 
einera Gesamtfeststof f gehalt von 50 bis 80 Gew% auf 
ein faserforraiges Substrat, zum Beispiel ein Teppich- 
material, oder ein anderes Textilraaterial aufgetragen 
und derartigen Temperaturbedingungen unterworfen, dass 
der aufgetragene Latex trocknet und aushartet. Es wurde 
festgestellt, dass durch eine derartige Behandlung die 
statische Aufladung eines Substrates, wie eines hydro- 
phoben Textilmaterials, vermieden wird. Als Beispiele 
von solchen Substraten, die durch eine Behandlung mit 
den Latexzusammensetzungen nach der Erf Jndung eine bes- 
sere elektrische LeitfShigkeit erhalten, seien hydrophobe 
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natiirliche Fasern, wie Wolle und Baumwolle, synthetische 
Fasern, zum Beispiel aus Polyamiden, Polyestern, Poly- 
olefinen und Polyacrylnitril, genannt. Man kann auch 
andere Erzeugnisse aus deh vorhin genaxmten synthe- 
tischen Polymeren mit den Latices nach der Erfindung 
behandeln, doch ist die Behandlung von Fasern und Faden 
und daraus hergestellten Erzeugnissen von besonderem 
Interesse. 

Die Erfindung wird in den folgenden Beispielen noch 
naher erlautert, wobei alle Angaben iiber Teile und 
Prozentsatze Gewichtsangaben sind, falls nicht aus- 
drticklich etwas anderes festgestellt wird, 

Beispiel 1 



Eine wassrige Losung eines Polyepichlorhydrins rait 
einem Molekulargewicht von etwa 500, das mit Trimethyl- 
amin in einem Urafang von 100 Mol% quaternisiert ist, 
wird zu einem anionisch-stabilisierten Latex gegeben, 
der als Fiillstoff Kalziumcarbonat enthalt. Die Forrau- 
lierung eignet sich zur Beschichtung der Riickseite von 
Teppichen. 

In der nachstehenden Obersicht werden die Bestandteile 
der Zusammensetzung aufgefuhrt: 
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Komponente 



Trocken- 
gewicht 



Nass- 
gewicht 



quaternisiertes 
Polyepichlorhydrin 

Latex * 



100 



9,2 g 



g 



18,4 g 
215 g 
350 g 

76 g 



Kal ziumcarbonat 



350 



g 



Wasser 



* Eine anionisch-stabilisierte wassrige Dispersion 
eines Styrol/Butadiencopolymeren 

Diese Formulierung hat eine Brookfield Vlskositat von 
etwa 100 Cp bei Raumtemperatur, gemessen- mit einer Nr. 5 
Spindel bei 20 Upm. Die Viskositat der Formulierung 
wird auf 10 000 Cp durch Zugabe von 11 g einer wassri- 
gen Losung (9,1% aktiv) eines lib lichen Natriumpolyacry- 
latverdickers erhoht. 

Diese Zusammensetzung zur Beschichtung der Rilckseite 
von Teppichen wird auf ein Glassubstrat in einer Schich* 
dicke von 0,5 mm, gemessen als feuchte Schicht, gegos- 
sen, bei Omgebungs tempera tur getrocknet und bei einer 
relativen Feuchtigkeit von 20% 16 Stunden konditioniert. 
Die spezifischen Volumwiderstande der getrockneten Zu- 
sammensetzung werden nach ASTM D-257-61 mit 8,6 x 10*0 
Ohm cm gemessen im Vergleich zu einem Volumwider stand 



509808 / 1 1 09 




2437927 



- 15 - 



von 3,2 x 10 LD Ohm cm fur einen ahnlichen getrockneten 
Film aus dem als Ausgangsmaterial verwendeten Latex 
ohne quaternisiertes Polyepichlorhydrin. 

Ein Teil dieser Forraulierung fur die Beschichtung der 
Ruckseite von Teppichen wird fiir einen Zeitraum von 
etwa 14 Tagen bei Raumtemperatur gelagert. Am Ende 
dieses Zeitraums stellt man fest, dass die Dispergie- 
rung noch vollstandig ist und keine Koagulatbildung 
eingetreten ist. 

Ein anderer Teil der Forraulierung fiir die Beschichtung 
der Ruckseite von Teppichen wird bei einem Auftrag von 
etwa 1000 g / m2 auf der Riickseite eines Teppichstiicks 
mit den Dimensionen 68 x 91 cm aus Polyamidfasern aufge- 
tragen. Dann wird ein Juteriicken mit der Latexbeschich- 
tung verbunden. Die Probe wird fiir einen Zeitraum von 
12 Minuten bei 135°C gehartet und 72 Stunden bei einer 
relativen Feuchtigkeit von 20% konditioniert. Die sta- 
tische Aufladung dieser Teppichprobe liegt bei etwa 
1500 Volt, gemessen nach den Bestimraungen der."Ameri- 
can Association 6f Textile Colorists and Chemists". 
Im Vergleich dazu liegt die statische Aufladung eines 
ahnlichen Teppichs, der mit einer ahnlichen Latexfor- 
mulierung behandelt worden ist, die aber kein quater- 
nisiertes Polymeres enthalt, bei etwa 6000 Volt. 
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Beispiel 2 



Nach der Arbeitsweise von Beispiel 1 wird eine wassrige 
Losung eines quaternisierten Polyepichlorhydrins mit 
einem Molekulargewicht von 2000 und einem Quaterni- 
sierungsgrad mit Trimethylamin von 100 Mol% zu einer 
Latex-Zusammensetzung gegeben, so dass folgende Formu- 
lierung entsteht: 

Komponente trocken feucht 



quaternisiertes 

Polyepichlorhydrin 6,8 12,1 

Latex * 100 215 

Kalziumcarbonat 350 350 

Natriumchlorid 1,0 1,0 
Nonylphenoxypoly- 

( athy 1 enoxy ) fithano 1 0,5 0,5 

Wasser - 76,3 



* Eine anionisch-stabilisierte wfissrige Dispersion 
eines Styrol/Butadiencopolymeren. 

Die erhaltene Forraulierung hat eine Brookf ield-Visko- 
sitat von 4900 Cp bei Verwendung einer Spindel Nr. 5 
und 20 Upm. Eine 15 g Probe einer wassrigen Losung 
(9,1 % aktiv) von Natriumpolyacrylat wird wie in Bei- 
spiel 1 dazu verwendet, urn die Viskositat dieser For- 
mulierung auf 10 000 bis 12 000 Cp zu erhohen. Die er 
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haltene verdickte Formulierung 1st nach einer sieben- 
tagigen Lagerung vollstandig bestandig. Fur Vergleichs- 
zwecke wird das vorhin genannte quaternisierte Polyepi- 
chlorhydrin als 57%ige wassrige Losung zu der Latex- 
Zusammensetzung, die Kalziumcarbonat, Wasser und Natrium- 
polyacrylat als Verdicker, aber kein Natriumchlorid ent- 
halt, hinzugegeben. Die erhaltene Formulierung hat eine 
Brookfield-Viskositat von grosser als 20 000 Cp bei 
Verwendung einer Spindel Nr. 5 und 20 Upm. Dieser Ver- 
gleichslatex koaguliert nach einer Lagerung von einer 
Stunde* 

Um fiir Vergleichszwecke die Wirkung verschiedener Kon- 
zentrationen von Natriumchlorid in der vorhergehenden 
Formulierung zu zeigen, werden verschiedene Forraulie- 
rungen hergestellt, wobei Salzkonzentrationen ira Be- 
reich von 0,2 bis 1 Teil Natriumchlorid auf 100 Trok- 
kenteile Latex verwendet werden. Die Viskosit&ten der 
erhaltenen Formulierungen werden unter Benutzung einer 
Nr. 5 Spindel und bei 20 Upm gemessen. Die Ergebnisse 
sind in Tabelle 11 zusammengestellt. 



Tabelle II 



Probe Nr. Natriumchlorid Brookfield- 

Konzent rat ion Vi sko s i tat 

Gewlchtsteile Cp 

1 0,2 19 000 

2 0,4 14 000 

3 0,6 12 000 

4 0,8 8 000 

5 1,0 5 000 
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Aus dieser Tabelle kann entnommen we r den, dass mit 
steigender Natriumchloridkonzentratioii die Viskosi- 
tat sinkt. Man kann infolgedessen durch Auswahl einer 
bestimmten Salzkonzentration unter Beriicksichtigung 
des Molekulargewichts des Polymeren und des Salztypes 
die gewiinschte Viskositat einstellen. Im allgemeinen 
ist eine Viskositat von 5000 oder weniger erwiinscht, 
so dass man ausreichende Mengen an Verdickungsmittel 
zugeben kann, um eine vollstandige Stabilitat zu er- 
reichen. Die vorstehenden Zusammensetzxingen dieses 
Beispiels haben ahnliche Leitfahigkeitseigenschaften 
wie diejenigen von Beispiel 1. 

Beispiel 3 



Zu einer wassrigen Losung von Polyepichlorhydrin mit 
einera Molekulargewicht von etwa 2000 und einem Qua- 
ternisierungsgrad mit Trimethylamin von 100 Kol% 
wird ein anionisch-stabilisierter Latex und Kalziura- 
carbonat hinzugegeben, so dass eine Formulierung zur 
Beschichtung der Ruckseite von Teppichen mit folgen- 
den Merkmalen entsteht: 

Bestandteile Trocken- Nass- 



gewicht 



gewicht 



quatemislertes 
Polyepichlorhydrin 



50 g 
100 g 
350 g 



87,7 g 



Latex * 



213 



g 



Kal z iumcarbonat 



350 



g 



Wasser 
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* Eine anionisch-stabilisierte wSssrige Dispersion 
eines Styrol/Butadiencopolymeren. 

Durch Zugabe von Natriumpblyacrylat als Verdickungs- 
mittel wird die Brookf ield-Viskositat dieser Formu- 
lierung bei Raumtemperatur auf 10 000 Cp erhoht, ge- 
messen mit einer Nr. 5 Spindel bei 20 Upm. 

Auch diese Formulierung besitzt eine verbesserte elek- 
trische Leitfahigkeit und kann fiir einen Zeitraum von 
mehr als drei Monaten ohne Roagulierung gelagert werden. 
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Patentanspruche : 



1. Anionisch-stabilisierte Latex- Zusammensetzung, 
gekennzeichnet durch ein 
quaternisiertes Epihalohydrinpolymeres mit einem 
Molgewicht von 120 bis 200 000 und einem Quater- 
nisierungsgrad von 50 bis 100 MolX. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass das qua- 
ternisierte Epihalohydrinpolymere ein mit Trial- 
kylamin quaternisiertes Polyepichlorhydrin ist, 
bei dem der Alkylrest ein oder zwei Kohlenstoff- 
atome enthalt und das quaternisierte Polyepichlor- 
hydrin ein Molgewicht von 120 bis 2000 hat. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass das qua- 
ternisierte Epihalohydrinpolymere ein Molgewicht 
von 2000 bis 200 000 hat und die Zusammensetzung 
0,5 bis 20 Trockengewichtsteile eines wasserlos- 
lichen Salzes auf 100 Trockengewichtsteile der 
Latexpolymerfeststof fe enth&lt, 

4. Zusammensetzung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet f dass das Salz 
Natriumchlorid ist. 
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5. Zusaramensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass sie auf Trockenbasis 20 bis 35 Gew% Latex- 
polymerfeststoffe, 62 bis 79 Gew% Fiillstoff, 1 
bis 3 Gew% quaternisiertes Polyepihalohydrin und 
eine ausreichende Menge eines Verdickungsmittels 
enthalt, um eine Brookfield-Viskositat im Bereich 
von 6000 bis 15000 Cp bei Umgebungstemperatur unter 
Verwendung einer Spindel Nr. 5 bei 20 Upm zu ergeben. 

6. Zusanmensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass das quaternisierte Epihalohydrinpolymere der 
Forme 1 



E H-°4-<CH 2 C H 0>^ (CM 2 ) c CW \ h\ 

CH 2 R 5 
R 2 -N-R, 

entspricht, in der 1^ Wasserstoff oder der Rest eines 
aliphatischen einwertigen oder mehrwertigen Alkohols, 
eines Alkoholathers , eines Polyathers mit endstandi- 
ger Hydroxylgruppe oder eines einwertigen oder mehr- 
wertigen Phenols ist; R 2 , R 3 und R 4 einzeln Methyl,. 
Athyl oder Hydroxyfithyl sind; R 5 Wasserstoff, Alkyl 
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Haloalkyl oder Aminoalkyl ist; a eine ganze Zahl 
von 1 bis 2000 ist; b eine ganze Zahl von 0 bis 
1000 ist; c eine ganze Zahl von 1 bis 4 ist; d eine 
ganze Zahl von 1 bis 2000 ist und e eine ganze Zahl 
von 1 bis 8 ist. 

7: Zusammensetzung nach Anspruch 6, dadurch 
ge'kennzeichnet , dass R^f R 3 und 
R 4 jeweils Methyl sind. 

8. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 f 
dadurch gekennzeichnet , 
dass der Fullstoff Kalziumcarbonat und der Ver- 
dicker Natriumpolyacrylat ist. 

9. Verwendung der Zusammensetzungen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8 zum Beschichten der Riickseite von 
Textilerzeugnissen oder Teppichen. 
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